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© Einrichtung zum Uberfuhren von Stuckgutern. 



® Bei einer Einrichtung (1) zum Oberfuhren von 
StQckgUtern (2) von einer Station (4) zu einer ande- 
ren Station (5) mittels eines antreibbaren Transport- 
bandes (11) dienen zur Lagerung der StuckgUter (2) 
oben offene Behaltnisse (10) in Form von Schalen, 
in denen die StUckguter (2) portionsweise einlegbar 
und die in einer Oder mehreren Reihen auf dem 
Transportband (11) abgestGtzt sind. Des weiteren ist 
das Transportband (1 1 ) aus einem ersten Transport- 
bandabschnitt (12) zur Beforderung der befullten Be- 
haltnisse (10) und einem zweiten Transportbandab- 
schnitt (13) zur ROckfuhrung der entleerten Behalt- 
nisse (10) zusammengesetzt, und die beiden Trans- 
portbandabschnitte (12, 13) verlaufen in unterschied- 
lichen Ebenen (A, B) und sind gegensinnig zueinan- 
der gesteuert antreibbar. Ferner ist dem Transport- 



band (11) eine Vorrichtung (41) zugeordnet, mittels 
der die StuckgOter (2) aus den Behaltnissen (10) in 
eine Verpackungsvorrichtung (5) einbringbar sind, 
und das Transportband (11) ist mit Obergabestatio- 
nen (14, 15) ausgestattet, mittels denen die Behalt- 
nisse in den Endbereichen von dem einen Trans- 
portbandabschnitt (12, 13) auf den anderen Trans- 
portbandabschnitt (13, 12) beforderbar sind. 

Durch diese Ausgestaltung ist es moglich, 
StUckguter auf auBerst hygienische Weise von einer 
Station (4) zu einer anderen Station (5) uberzufGh- 
ren, ohne dafl die zu verarbeitenden Waren unmittei- 
bar mit dem Transportband (11) in BerUhrung kom- 
men und/oder von Hand berQhrt Oder ausgerichtet 
werden mOssen. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung 
zum UberfOhren von StOckgUtern von einer Station 
zu einer anderen, beispielsweise von Wurstwaren 
Oder dgi. von einer Erzeuger- Oder Beschickungs- 
station zu einer Verpackungsvorrichtung, mittels ei- 
nes antreibbaren Transportbandes. 

Bei Transporteinrichtungen dieser Art werden 
die von einer zu einer anderen Station zu Uberfuh- 
renden Waren unmittelbar auf dem Transportband 
abgelegt. Abgesehen davon, daB dabei die einzel- 
nen oftmals in eine Verpackungsvorrichtung einzu- 
bringenden portionierten Waren nicht lagegerecht 
ausgerichtet werden und somit von Hand vorzuneh- 
mende Korrekturen erf order! ich sind, haften diese 
auch an dem Transportband, so daB die Obernah- 
me vielfach mit groBen Schwierigkeiten verbunden 
ist. Vor altem aber ist von Nachteil, daB insbeson- 
dere bei zu transportierenden Wurstwaren diese 
jeweils mit dem Transportband in Beruhrung kom- 
men, einwandfreie hygienische Verhaltnisse sind 
demnach. sofern das Transportband nicht in kurzen 
Zeitabstanden standig gereinigt wird, meist nicht 
gegeben. Des we'rteren sind die bekannten Trans- 
porteinrichtungen jeweils fur bestimmte Waren aus- 
gelegt und nicht ohne weiteres an geanderte For- 
mate und andere Erzeugnisse anpaBbar oder gar 
umrUstbar. Trotz hohem Personalaufwand fOr die 
Oberwachung und die vorzunehmenden Korrektu- 
ren sowie Reinigungsarbeiten sind demnach bei 
erheblichen Betriebskosten Betriebsunterbrechun- 
gen nahezu nicht vermeidbar, und ein vielseitiger 
Einsatz ist nicht gegeben. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Trans- 
portaggregat der eingangs genannten Gattung zu 
schaffen, mittels dem es ohne Schwierigkeiten 
moglich ist. auf auBerst hygienische Weise Stuck- 
gQter von einer Station, beispielsweise einer 
Erzeuger- oder Beschickungsstation, zu einer an- 
deren Station, z. B. einer Verpackungsvorrichtung, 
UberzufGhren. Hierbei soli ausgeschlossen sein. 
daB die zu verarbeitenden Waren unmittelbar mit 
dem Transportband in Beruhrung kommen 
und/oder von Hand beruhrt und ausgerichtet wer- 
den mOssen, vielmehr soli sichergestellt sein, da/5 
diese stets lagegerecht gefordert werden, so daB 
ein sicheres Obernehmen gewahrleistet ist. Des 
weiteren soli die Transporteinrichtung leicht und in 
kurzer Zeit an unterschiedliche Erzeugnisse und 
Arbeitstakte anpaBbar sein, vor allem aber soli si- 
chergestellt sein, daB bei sehr geringem Persona- 
laufwand ein beruhrungsloser und SuBerst sicherer 
Transport der zu fordernden Waren gegeben ist. 

GemaB der Erfindung wird dies bei einer Ein- 
richtung zur Uberfuhrung von Stuckgutem von ei- 
ner zu einer anderen Station mittels eines antreib- 
baren Transportbandes dadurch erreicht, daB zur 
Lagerung der zu uberfuhrenden Stuckguter oben 
offene Behaltnisse in Form von vorzugsweise 
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rechteckig ausgebildeten Schalen oder dgl. vorge- 
sehen sind, in denen die SttickgQter portionsweise 
einlegbar und die in einer oder mehreren Reihen 
auf dem Transportband abgestutzt sind, 

5 daB das Transportband aus einem ersten Trans- 
portbandabschnitt zur Beforderung der befQIIten 
Behaltnisse und einem zweiten Transportbandab- 
schnitt zur ROckfuhrung der entleerten Behaltnisse 
zusammengesetzt ist, 

io daB die beiden Transportbandabschnitte in unter- 
schiedlichen Ebenen oder in StraBen verlaufen und 
gegensinnig zueinander antreibbar sind, 
daB dem Transportband eine Vorrichtung zugeord- 
net ist, mittels der die StUckguter aus den Behalt- 

15 nissen in die Verpackungsvorrichtung einbringbar 
sind und 

daB das Transportband mit Ubergabestationen ver- 
sehen ist, mittels denen die Behaltnisse in den 
Endbereichen des Transportbandes von dem einen 

20 Transportbandabschnitt auf den anderen Transport- 
bandabschnitt beforderbar sind. 

Bei Gbereinander angeordneten Transportband- 
abschnitten ist es angebracht, die Obergabestatio- 
nen durch in der Hohe verstellbar ausgebildete 

25 endlose Forderbander zu bilden, die unabhangig 
von den Transportbandabschnitten antreibbar und 
mittels eines Hubgliedes wechselweise an diese 
anschlieBbar sind. 

Bei in nebeneinander, vorzugsweise in parallel 

30 zueinander verlaufenden StraBen angeordneten 
Transportbandabschnitten sollte dagegen die Uber- 
gabestationen durch Schieber gebildet werden, mit- 
tels denen die Behaltnisse von einem Transport- 
bandabschnitt auf den anderen Transportbandab- 

35 schnitt bringbar sind. 

Als Einrichtung zum Uberfuhren der Stuckguter 
aus den Behaltnissen in die Verpackungsvorrich- 
tung kann ein Drehlader vorgesehen werden, der 
einen drehbar gelagerten mit Greifern oder Unter- 

40 druckkammern versehenen Greifarm aufweist, mit- 
tels dem die Stuckguter portions- und taktweise in 
beispielsweise ausgefomrte Verpackungsbehalter 
einlegbar sind. 

ZweckmaBig ist es ferner, einem oder beiden 

45 Transportbandabschnitten einen jeweils durch ei- 
nen Querschieber gebildeten Linienverteiler zuzu- 
ordnen. 

Angezeigt ist es auch, den ersten Transport- 
bandabschnitt mit einer vorzugsweise selbsttatig 

so arbeitenden FUlleinrichtung, beispielsweise einer 
Wurstaufschneideeinrichtung Oder einer Beschik- 
kungsvorrichtung, zu versehen, der eine Kontroll- 
station in Form eines unabhangig antreibbaren, an 
eine Waage angeschlossenen Forderbandes nach- 

55 geschaltet sein kann, der wiederum eine Auswurf- 
station in Form eines mit einem unabhangig an- 
treibbaren Forderbandes zusammenwirkenden 
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Querschiebers nachgeschaltet ist, die durch die 
Kontrollstation in Abhangigkeit von deren Me/ter- 
gebnisse betatigbar ist. 

Des weiteren konnen der Fuileinrichtung bzw. 
der Beschickungsvorrichtung eine durch ein unab- 
hangig antreibbares Forderband gebildete Puffer- 
zone und dem zweiten Transportbandabschnitt eine 
Oder mehrere Stationen zur Befullung der Behalt- 
nisse von Hand zugeordnet sein. 

Wird eine Einrichtung zum Uberfuhren von 
Stuckgutern von einer Station zu einer anderen 
gema/3 der Erfindung ausgebildet, so ist es mog- 
lich, Waren unterschiedlicher Art und Gestaltung 
auf sehr sichere und hygienische Weise, beispiels- 
weise von einer Erzeuger- oder Beschickungssta- 
tion in eine Verpackungsvorrichtung, einzubringen, 
ohne dafl dabei die Waren auf dem Transportband 
aufliegen und/oder von Hand beruhrt und ausge- 
richtet werden mussen. Da hierbei die zu befor- 
dernden Waren in Behaltnissen lagern, die leicht 
auszurichten, auszutauschen und/oder zu reinigen 
sind, ist stets ein nahezu storungsfreier Transport 
gewahrleistet. 

Des weiteren ist von Vorteil, da/3 lediglich 
durch Auswechseln der Behaltnisse eine Anpas- 
sung an unterschiedliche Waren vorzunehmen ist 
und daB auch die Transportgeschwindigkeiten pro- 
blemios an veranderte Taktzeiten anpai3bar sind. 
Ein vielseitiger Einsatzbereich ist somit gegeben, 
zumal auch ein storungsfreier Transport in gekGhl- 
ten Raumen sichergestellt ist. Ferner sind die Be- 
halter gut befullbar und leicht zu positionieren, 
auch konnen diese im Bedarfsfall, und zwar ein- 
zeln, gereinigt werden, dadurch bedingte Betriebs- 
unterbrechungen und Ausfallzeiten sind somit, zu- 
mal entsprechende Pufferzonen vorgesehen und 
somit befuiite und unbefullte Behaltnisse gespei- 
chert werden konnen und in den einzelnen Berei- 
chen auch unterschiedliche Arbeitsgeschwindigkei- 
ten einzustellen sind, nahezu ausgeschlossen. Bei 
geringem Bauaufwand und einfacher Handhabung 
ermoglicht die vorschlagsgema/te Transporteinrich- 
tung demnach eine betriebssichere OberfOhrung 
von StuckgUtern unterschiedlicher Art von einer zu 
einer anderen Station. 

In der Zeichnung sind zwei Ausfuhrungsbei- 
spiele der gemafi der Erfindung ausgebildeten 
Transporteinrichtung dargestellt, die nachfolgend 
im einzelnene erlautert sind. Hierbei zeigt: 

Figur 1 eine aus zwei vertikai ubereinander 
angeordneten Transportbandab- 
schnitten bestehende und zwischen 
einer Beschickungsstation sowie ei- 
ner Verpackungsvorrichtung einge- 
setzte Transporteinrichtung, in per- 
spektivischer Darstellung, 
Figur 2 ausschnittweise die Transporteinrich- 
tung nach Rgur 1 mit einer anders- 



artig ausgestalteten Beschickungs- 
station 
und 

Figur 3 eine aus zwei in einer Ebene ange- 
5 ordneten Transportbandabschnitten 

gebildete Transporteinrichtung, in 
Draufsicht. 

Die in Rgur 1 dargestellte und mit 1 bezeich- 
nete Transporteinrichtung dient zur Forderung bzw. 

10 zum Uberfuhren von StUckgutern, beispielsweise 
von geschnittener Wurst 2 oder WUrstchen 3, mit- 
tels eines Transportbandes 1 1 von einer Station zu 
einer anderen, ohne da/* dabei die zu transportie- 
renden Waren von Hand berOhrt werden mussen. 

75 Die portionsweise in einer Beschickungsstation 4 
geschnittene Wurst 2 wird dazu in obenen offenen 
Behaltnissen 10 eingelegt, die mittels der Trans- 
porteinrichtung 1 sowie einer Vorrichtung 41 einer 
Verpackungsvorrichtung 5 zugefuhrt und in dieser 

20 aus einer Folie 6 geformte Schalen 7 eingelegt 
werden, die in einem Tunnel 9 mittels einer Folie 8 
verschweiflt werden. GemaB Rgur 2 kann die Be- 
schickungsstation 4' auch als Forderband ausgebil- 
det sein. 

25 Um einen storungsfreien Betrieb und eine viel- 

seitige Verwendbarkeit zu gewahrleisten, ist das 
Transportband 1 1 der Transporteinrichtung 1 durch 
zwei Transportbandabschnitte 12 und 13 gebildet, 
die bei der Ausgestaltung nach Figur 1 in zwei 

30 Ebenen A und B vertikai ubereinander angeordnet 
sind. Der Transportbandabschnitt 12 dient hierbei 
zur Forderung der befUllten Behaltnisse 10, mittels 
des Transportbandabschnittes 13 werden dagegen 
die entleerten Behaltnisse 10 1 zur Beschickungs- 

35 station 4 zuriickgefuhrt 

Um dies bewerkstelligen zu konnen, ist in den 
beiden Endbereichen der Transportbandabschnitte 
12 und 13 jeweils eine Ubergabestation 14 bzw. 15 
vorgesehen, die aus hohenverstellbaren Forder- 

40 bandern 16 bzw. 17 bestehen. Mittels Hubgliedern 
18 und 19 sind die Forderbander 16 und 17 wech- 
selweise jeweils in die Ebenen A oder B verstell- 
bar. 

Den beiden Transportbandabschnitten 12 und 
45 13 sind des weiteren Linienverteiler 20 und 21 
zugeordnet, mittels denen die in einer Reihe befull- 
ten Behaltnisse 10 zweireihig angeordnet und die 
zweireihig zurtickgefuhrten entleerten Behaltnisse 
10 1 wiederum in eine Reihe gebracht werden kon- 
50 nen. Die Linienverteiler 20 und 21 sind durch Quer- 
schieber 22 bzw. 23 gebildet. 

Des weiteren ist der Transportbandabschnitt 12 
mit einer Kontrollstation 24 ausgerOstet, die durch 
ein an eine Waage 26 angeschlossenes Forder- 
55 band 25 gebildet ist. Der Kontrollstation 24 ist 
ferner eine ebenfalls aus einem Forderband 28 
bestehende Auswurf station 27 nachgeschaltet, mit- 
tels der fehlerhaft befuiite Behaltnisse 10 ausge- 
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sondert und durch einen Schieber 29 auf ein F5r- 
derband 30 gebracht werden konnen. Vor der Kon- 
trollstation 24 ist ein© Pufferzone 31 vorgesehen, 
die wiederum aus einem F6 rderband 32 besteht. 
Die Transportbandabschnitte 12 und 13 sind unab- 
hangig voneinander und gegensinnig zueinander 
antreibbar, auch konnen die Forderbander 16 und 
17 der Obergabestationen 14, 15 sowie das F6 rder- 
band 25 der Kontrol (station 24, das Forderband 28 
der Auswurf station 27 und das Forderband 32 der 
Pufferzone 31, wie auch die anderen Bereiche der 
beiden Transportbandabschnitte 12 und 13, unab- 
hangig voneinander gesteuert angetrieben werden. 

Die der Verpackungsvorrichtung 5 zuzufUhren- 
de Wurst 2 bzw. die Wurstchen 3 werden in vor 
der Beschickungsstation 4 bzw. 4' stlllstehenden 
Behaltnissen 10 portionsweise eingelegt, und diese 
werden sodann Gber die Pufferzone 31 der Kon- 
trollstation 24 zugefuhrt. Bei korrekter Einlage wer- 
den die befullten zunachst in einer Reihe transpor- 
tierten Behaltnisse 10 mittels des Linienverteilers 
20 auf zwei Reihen verteilt, bei fehlerhafter Einlage 
dagegen wird das jeweilige Behaltnis 10 in der 
Auswurf station 27 auf das Forderband 30 gebracht 
und somit aussortiert Aus den befGllten und takt- 
weise der Vorrichtung 41 , die aus einem Drehlader 
42 mit einem rotierend antreibbaren Greifarm 43 
besteht, zugefuhrten Behaltnissen 10 werden dar- 
aufhin. mittels dieser die Wurst 2 bzw. die Wurst- 
chen 3 in die ausgeformten Schaten 7 eingelegt, 
und in der Verpackungsvorrichtung 5 wird deren 
Verpackung fertiggestellt. 

Zur Ruckfuhrung werden die entleerten Behalt- 
nisse 10' in der Obergabestation 14 mittels des 
Hubgliedes 18 in die Ebene B des Transportband- 
abschnittes 13 abgesenkt und durch diesen zu- 
nachst in zwei Reihen, nach Durchfahren des Li- 
nienverteilers 21 einreihig, der Obergabestation 15 
zugefUhrt. Die Oberfuhrung von dem Transport- 
bandabschnitt 13 auf den Transportbandabschnitt 
12 und somit von der Ebene B in die Ebene A wird 
sodann in der Obergabestation 15 bewerkstelligt 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 3 sind 
die Transportbandabschnitte 12* und 13' des 
Transportbandes IV der Transports nrichtung 1' in 
zwei parallel zueinander verlaufenden Stra/ten C 
und D angeordnet. Die mittels der Beschickungs- 
station 4" zugefuhrten und ebenfalls in Behaltnis- 
sen 10 eingelegten StuckgOter 2 werden hierbei in 
der Obergabestation 15' dem Transportbandab- 
schnitt 12* zugefuhrt und mittels diesem zu der 
Vorrichtung 41' transportiert, durch die die StGck- 
gfJter den Behaltnissen 10 entnommen und in die 
Verpackungsvorrichtung 5* eingebracht werden. Die 
entleerten Behaltnisse 10* gelangen durch die 
Obergabestation 14' auf den Transportbandab- 
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schnitt 13' und mittels diesem wiederum vor die 
Beschickungsstation 4", um erneut befUllt werden 
zu konnen. 

Bei der Ausgestaitung nach Figur 3 sind dem 
5 Transportbandabschnitt 13' weitere Ladestationen 
33 und 34 zugeordnet, in denen Behaltnisse auch 
von Hand mit Stuckgutern befullt werden konnen. 

Patentanspruche 

70 

1. Einrichtung zum Oberfuhren von Stuckgutern 
von einer Station zu einer anderen, beispiels- 
weise von Wurstwaren oder dgl. von einer 
Erzeuger- oder Beschickungsstation in eine 

75 Verpackungsvorrichtung, mittels eines antreib- 

baren Transportbandes, 

dadurch gekennzeichnet, 

20 da/5 zur Lagerung der zu uberfuhrenden Stuck- 

guter (2, 3) oben offene Behaltnisse (10. 10') 
in Form von vorzugsweise rechteckig ausgebil- 
deten Schalen oder dgl. vorgesehen sind, in 
denen die StuckgOter (2, 3) portionsweise ein- 

25 legbar und die in einer oder mehreren Reihen 

auf dem Transportband (11, 11') abgestQtzt 
sind, 

daB das Transportband (11, 11") aus einem 
30 ersten Transportbandabschnitt (12, 12') zur Be- 

forderung der befullten Behaltnisse (10) und 
einem zweiten Transportbandabschnitt (13, 
13') zur RUckfuhrung der entleerten Behaltnis- 
se (10*) zusammengesetzt ist, 

35 

dafi die beiden Transportbandabschnitte (12, 
13; 12', 13') in unterschiedlichen Ebenen (A, B) 
oder in Stra/ten (C, D) verlaufen und gegensin- 
nig zueinander gesteuert antreibbar sind, 

40 

da/5 dem Transportband (11, 11') eine Vorrich- 
tung (41, 41*) zugeordnet ist, mittels der die 
StuckgOter (2, 3) aus den Behaltnissen (10) in 
die Verpackungsvorrichtung (5, 5 f ) einbringbar 
45 sind, und 

da/3 das Transportband (11, 11') mit Obergabe- 
stationen (14, 15; 14', 15) versehen ist, mitteis 
denen die Behaltnisse (10, 10') in den Endbe- 
so reichen des Transportbandes (11, 11') von 

dem einen Transportbandabschnitt (12 bzw. 
13; 12 f bzw. 13*) auf den anderen Transport- 
bandabschnitt (13 bzw. 12; 13 f bzw. 12 f ) befor- 
derbar sind. 

55 

2. Einrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB bei Ubereinander angeordneten Transport- 
bandabschnitten (12, 13) die Obergabestatio- 
nen (14, 15) durch in der Hohe verstellbar 
ausgebildete endlose Forderbander (16, 17) 
gebildet sind, die unabhangig von den Trans- 
portbandabschnitten (12, 13) antreibbar und 
mittels eines Hubgliedes (18, 19) wechselweise 
an diese anschlieBbar sind. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

daB bei in nebeneinander vorzugsweise in pa- 
rallel zueinander verlaufenden StraBen (C, D) 
angeordneten Transportbandabschnitten (12', 
13') die Ubergabestationen (14*. 15') durch 
Schieber gebildet sind, mittels denen die Be- 
haltnisse (10, 10') von einem Transportbandab- 
schnitt (13* bzw. 12') auf den anderen Trans- 
portbandabschnitt (12* bzw. 13*) bringbar sind. 

4. Einrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprUche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB als Einrichtung (41, 41 *) zum Uberfuhren 
der Stuckguter (2, 3) aus den Behaltnissen 
(10) in die Verpackungsvorrichtung (5, 5') ein 
Drehlader (42) vorgesehen ist, der einen dreh- 
bar gelagerten mit Greifern oder Unterdruck- 
kammern versehenen Greifarm (43) aufweist, 
mittels dem die StQckgUter (2, 3) portions- und 
taktweise in beispielsweise ausgeformte Ver- 
packungsbehalter (Schalen 7) einlegbar sind. 

5. Einrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprUche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 



TO 
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20 



25 



30 



35 



40 



7. Einrichtung nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der FUlleinrichtung (4) bzw. der Beschik- 
kungsvorrichtung (4') eine Kontrollstation (24) 
in Form eines unabhangig antreibbaren, an 
eine Waage (26) angeschlossenen Forderban- 
des (25) nachgeschaftet ist. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Kontrolleinrichtung (24) eine Auswurf- 
station (27) in Form eines mit einem unabhan- 
gig antreibbaren Forderbandes (28) zusam- 
menwirkenden Querschiebers (29) nachge- 
schaltet ist, die durch die Kontrollstation (24) in 
Abhangigkeit von deren MeBergebnisse beta- 
tigbar ist. 

9. Einrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprUche 6 bis 8. 

dadurch gekennzeichnet, 

daJ3 der FUlleinrichtung (4) bzw. der Beschik- 
kungsvorrichtung (4 f ) eine durch ein unabhan- 
gig antreibbares Forderband (32) gebildete 
Pufferzone (31 ) nachgeschaltet ist. 

10. Einrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprUche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB dem zweiten Transportbandabschnitt (13 1 ) 
eine Oder mehrere Stationen (33, 34) zur BefUI- 
lung der Behartnisse (10 1 ) von Hand zugeord- 
net sind. 



daB einem oder beiden Transportbandab- 
schnitten (12, 13) ein jeweils durch einen Quer- 45 
schieber (22, 23) gebildeter Linienverteiler (19, 
20) zugeordnet ist 

Einrichtung nach einem Oder mehreren der 
AnsprUche 1 bis 5, so 

dadurch gekennzeichnet, 



daB der erste Transportbandabschnitt (12) mit 
einer vorzugsweise selbsttatig arbeitenden 
FUlleinrichtung, beispielsweise einer Wurstauf- 
schneideeinrichtung (4) oder einer Beschik- 
kungsvorrichtung (4\ 4"), versehen ist 



55 
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FIG. 2 
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